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( Einbau - und Bedienungsanleitung fiir Wartungseinheiten

Serie
Futura

Beschreibung

Wartungseinheiten, im Normalfall aus Filter - Druckregler - Nebeldler bestehend, haben die Aufgabe, Druckluft als Betriebs-
mittel von fliissigen und festen Bestandteilen zu reinigen, den Druck zu regeln und die Druckluft mit feinst vernebeltem Ol
zur Schmierung von Zylindern, Ventilen, druckluftgesteuerten Werkzeugen und dergleichen anzureichern.

In richtiger Anwendung, diese sollte den jeweiligen Betriebsverhéltnissen angepasst sein, wird die Funktionsféhigkeit pneu-
matischer Anlagen erhéht und die Stillstandszeiten werden auf ein Minimum reduziert.

Unsere Datenblatter, mit einer Ubersichtlichen Darstellung der einzelnen Typen und GréBen sowie technischen Details,
erleichtern die richtige Auswabhl der fir die Betriebsbedingungen am besten geeigneten Geréte.

Einbau

Der Einbau der Wartungseinheiten hat vertikal (bezogen auf die Behélter) zu erfolgen, und zwar mit dem kirzest méglichen
Abstand zum Verbraucher. Der Anbau kann durch Wandkonsolen oder durch gesonderte Winkel erfolgen.
Die Druchflussrichtung ist auf der Vorderseite des Kopfstiickes durch einen Pfeil gekennzeichnet.

Filter

Druckluft enthélt Kondensat, Rohrzunder, Rostteilchen u. &., welche Pneumatikelemente wie Ventile, Zylinder, Drehantriebe,
Werkzeuge usw. angreifen und auf deren Funktion stérend einwirken.

Die Reinigung der Druckluft ist daher eine unerlassliche Notwendigkeit und wird durch den Filter erreicht.

Der Reinigungsgrad ist von der Porenweite des Cellporfilters abhéngig. Die Filterfeinheit betragt 5 pm absolut.

Wartung: Kondensat regelméaBig ablassen (halbautomatischer oder vollautomatischer Ablass).
Filter, wenn verschmutzt, erneuern.

Druckregler

Druckregler regeln den Leitungsdruck (Primardruck Pe) auf den gewlinschten Arbeitsdruck (Sekundérdruck Pa) und halten
diesen konstant.

In Wartungseinheiten werden im Regelfall Druckregler mit Sekundarentliiftung eingesetzt. Bei diesen Druckreglern kann,
ohne Luftabnahme, der Sekundardruck vermindert werden. Ferner werden evtl. auftretende Druckerhéhungen, auf der
Sekundarseite, ins Freie geleitet. Schaden an Maschinen und Werkzeugen sind somit ausgeschlossen.

Wartung: VerschleiBteile, wie O-Ring, Ventilkegel usw., sollten, aus Grinden der Betriebssicherheit, regelmaBig
kontrolliert werden. Bei Bedarf stehen Ersatzteilséatze zur Verfligung.

Druckeinstellung: Handradziehen (Reglerentriegelt), Druckregler durch drehen des Handrades auf den gewiinsch-
ten Druck einstellen, Handrad driicken (Regler verriegelt).




e

Nebelodler

Die Druckluft wird durch den Nebeldler mit feinem Olnebel angereichert und bewirkt in diesem Zustand eine laufende und
zuverlassige Schmierung pneumatisch gesteuerter Druckluftwerkzeuge, Zylinder, Ventile usw.

Oldosierung:  qv = 1000 I/min 1 -2 Tropfen/min (Richtwert).
Oleransprechgrenze beachten: Werte kénnen den entsprechenden Datenblattern entnommen werden.

Oleinfiillung manuell: Das System muss drucklos sein. i
Behalter vom Modul abnehmen und bis zur Markierung Ol befiillen
Behélter wieder einsetzen (Arretierung muss hérbar einrasten).

Oleinfiillung automatisch: Das System muss unter Druck stehen. )
lechlauch an das Befllventil apschlieBen und in Ol eintauchen
Oleinflllknopf driicken, bis das Ol die Markierung erreicht hat

Olempfehlung: CL 32 nach DIN 51517 - ISO VG 32 )
In speziellen Fallen sollte Ruckfrage bei dem Ollieferanten erfolgen.

Allgemeines

Kunststoffbehélter durfen nur mit Wasser, Seifenlauge und &hnlichen neutralen Mitteln gereinigt werden.
Reinigungsmittel, die CKW's, Aromate oder Ketone enthalten oder Weichmacher extrahieren, diirfen keinesfalls
verwendet werden !!!

Max. Betriebsdruck fiir Filter und Nebeldler: 16 bar
Max. Primérdruck Pe fur Druckregler: 16 bar

Max. Mediums- und Umgebungstemperatur fur Filter, Druckregler und Nebeldler: 50°C
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